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（且）二次元属性モデルによるCÅD／CÅM事例  
機械部  

大 塚 裕 俊  

数Ⅹ，Y方向の数）アが主なパラメ血夕となる。   

しかし実際には切削円直径D’が変化するため，  

最終的な二1二程設計時に第1切削ピッチR19第2切削  

ピッチR2，突起部d等のバラメータの付加が必要で  

あった。R2については位置決めされた閉領域周明億  

仕上げJ〕加＝1ピッチであり，切削時間低減の意味か  

らは工具径ぷ下であればよし㌔（図1，写真ユ）  

（2）ゴム成形金型加上ニシステム   

ある2次元断面が図2に示すような円弧及び直線  

J）形状要素からなる形状拘束によって示される時乍  

図面と鉛直方向明㈲埴脛伸行変化は抽旧したハラズ   

1．はじめに   

近年，コンピュータ利用技術の進展により，機械  

加工生産の現場でむNC（数値制御）1二作機械桐の  

NCプログラム作成支援システム等が普及するな  

ど，いわゆるCAD／CAM化が】一層進行してい  

る。   

NC化による画一的な大量生産は現在すでに→般  

的であるが，多品種少量生産の場面でも，パラメト  

リ＼ソ 

は一層有利となることが多い。   

しかしこのような場合，CAD／／′cAMシステム  

の利梓封二際しては対象（加工物）を如何にコンヒュ  

一夕のソフトウェア上に計算処理［粥巨な  

モデルとして設定するかがまず重要であ  

る。   

多くの場合，設計者が意図する対象（加  

工物）の機能はまず図画上での形状的な  

拘束（図形）に具体化されて表現されるrJ   

さらにこれをCAD／／CAⅨ′‡システム  

ト刀モデルとするにはサ 対象を点や線⑳  

面等の形状要素び〕集まりとしてモデル化  

L9 これら形状要素間の関係跡確定，形  

状要素への各確パラ上州タ（属性）c小才－  

加などが必要ヒなる。  

特にパラメトリックな手法による多ぷ  

使土産に該当するケー…スではヲ 通称なモデルレり言誌：走  

とバラメー夕JJ印刷で全てが決定きれるとい′）てよ   

∨」   

二∴でけ辞種処賛等詔藩に有利な2次元モデルに  

叶阻封齢かノ，CA‡〕′′しÅ泌しこよるi二に多品稚生  

確を意区＝ノた場合レ）㌧糾別に｝小て紹介守る。  

2．CAD′′′′GAM事例  

（＝ リング金野性上れLシスナ∴   

2次元レ）条帥丁的に相似な形状拘東がある場骨頂例  

である。某手裾tヨ直径I）及び単位リング数び〕Ⅹ二畑司J〕  

■▼  

写真1 同上出力例   
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（3〕そuナ他力マクロプログラム〃例  

（ファプト祉による）   

基本的な立体形状に対危こする工程J〕作成を数種J〕  

パラメタによって実現している。ニれも（2）と幸司様  

2次元断面形状の変化によって3次允形状加工を可  

能にしている例である。（区＝＝  

ー㌢甘姿化によ って実現することが出来る。二直倒  

では写真2レ〕ように多占占極レ〕ゴム金型J〕成酢二利鞘  

Lた例である。   

ニのように2沃フ亡形状の属性モデルを利用すjLば  

3次う亡形状ノ）生成む可能になる場合があり，情事腋廷  

埋速度等レ〕耐でずっと有利になる。   

むちろ／′し多数び）2次元断酢二より3次元形状を近  

似しているレリで，工具径等をハラメ←夕とする場合  

j二具オフセ、ソトについて考慮する必要がある。  

子  

100  ′嘉 しつ   Sり    要        ト…     j    iノ／ゝ  ＼ノ    ＿＿旦20   

図2 ゴム成形金型加エシステム  

パラメmタ（断面）  

回3 基本的3次元形状のパラメト宣jックな表現の例  

（ファプト社による）  

3．おわ妄jに  

ニu）よう∴二展性モデル甘 形状襲素によるモデノし   

レ緩㌫王と曇凍むナウメw夕しノ）抽出感付鮎二王∵てCA   

汀／C舟Mシス÷ムとこてり封ノ已、阜か「摘巨な対象モデルと   

し▼ごシステム上で実現しラ 工不「妄≒設計」二直積々直イ㌧   

ダ（CAMに筐すiさデー㌢上等を付加されて託はぺ   

別称LJ能となる 

二次元屈性モデルに上るノたコ′法は情報処理蔓等レ7）面   

でメリ1ノ、′往あ㌔㌢丹心甘範囲㍑広い吊ご、，対象   

が複羅な形状でなけれ烏考厳してみるぺきであろ   

この事例に使用Lたマシニングセンタは日本自転   

車振興会から競輪収去締十づ祁で友る機械工業振興登   

金♂J）補助を受けて設置したものである。  

5ニi   

写真2 同上出力例及び加工例  




